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1 Erzeugnisse und Rohre aus Druckbehélterstahlen P235GH, P265GH, P355GH, NH

DGRL 2014/68/EU
Mitgeltende Normen, Richtlinien: DIN EN 12952, VGB S-109
Pruf- und Lieferbedingungen nach DIN EN 10216-2, Prifkategorie 11, DIN EN 10028-2

Datum:
02.09.2024

Schritte Spezifikation Nachweis

1. Allgemeine Vorgaben

1.1 Alle angewendeten Regelwerke und Normen, sowie diese Materialspezifikation sind im Abnahmeprifzeugnis mit
Ausgabedatum bzw. Revisionsindex aufzufihren.

1.2 Grundsatzlich sind die neuesten Ausgaben der Regelwerke und Normen anzuwenden.

1.3 Voraussetzung fur Hersteller und Handler: QM-System gemalf DIN EN 764-5, Punkt 4 bzw. 6, Nachweise sind vor-
zulegen. Verweis auf Zertifikat im Zeugnis. Vor Herstellungsbeginn findet ein Startgesprach beim Hersteller unter
der Teilnahme von AG, ZUS, zustandiger Benannte Stelle und értlicher Benannte Stelle statt.

1.4 Alle Flacherzeugnisse und Rohre sind entsprechend den verbindlichen Priifungen nach Prifkategorie Il, DIN EN
10216 — 2, Tabelle 13 zu prifen. Ergdnzende Anforderungen (Optionen) sind nachfolgend explizit aufgefihrt.

15 Rohre mit Di = 200 mm sind nach dem Innendurchmesser Di und Wanddicke t zu liefern.

2. Erganzende Prifungen und Anforderungen fir P235GH, P265GH und P355GH, NH

2.1 Erschmelzungsart und Herstellverfahren:

Die Erschmelzungsart sowie das Herstellverfahren sind im Abnahmeprifzeugnis anzugeben.

2.2 Chemische Zusammensetzung: Option 3
An einem Rohr je Schmelze ist eine Stiickanalyse durchzufiihren. Anforderungen gemaf DIN EN 10216-2, Tabelle
2 und 3.

2.3 Lieferzustand:

Die ordnungsgeméaRe Durchfiihrung der Warmebehandlung ist in der Prifbescheinigung anzugeben.

2.4 Warmzugversuch: Option 6
Je Schmelze und Warmbehandlungslos ist ein Zugversuch bei Betriebstemperatur durchzufiihren. Probenent-
nahme quer.

2.5 Kerbschlagbiegeversuch: Option 4

Fur Rohre mit t > 20 mm ist je Probenrohr an drei ISO-V-Proben ein Kerbschlagbiegeversuch in Ubereinstimmung
mit DIN EN 10045-1 bei Raumtemperatur durchzufihren. Abweichend von DIN EN 10216-2 ist ein Anforderungs-
wert von 34 J in Querrichtung und 48 J in Langsrichtung zu erreichen. Probenentnahme quer.
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02.09.2024

2.6 Ringversuch:
Je Proberohr ist an einem Ende ein Ringversuch gemal3 DIN EN 10216-2, Tabelle 13 durchzufihren.

2.7 Langsfehlerprifung: Option 16
Alle Rohre sind einer UT-Prufung auf Langsfehler nach DIN EN 10246-7: Zulassigkeitsklasse U2, Unterklasse C
bzw. unter Anwendung der Tabelle B1 des Anhang B (normativ) bei den betreffenden Abmessungen zu unterzie-
hen. Rohrenden, die nicht automatisch geprift werden kdnnen, sind abzutrennen oder entsprechend Anhang C
der DIN EN 10246-7 Zulassigkeitsklasse U2, Unterklasse C zu prifen.

2.8 Querfehlerprifung: Option 8
Alle Rohre sind zu 100% einer UT-Prifung auf Querfehler nach DIN EN 10246-6: Zulassigkeitsklasse U2, Unter-
klasse C zu unterziehen.

2.9 Dopplungsprifung: Option 9
Rohre mit Da = 300 mm sind zu 100% einer UT-Prifung auf Dopplungen nach DIN EN 10246-14: Zulassigkeits-
klasse U2 zu unterziehen.

2.10 Oberflachenrissprufung:
Alle Rohre sind zu 100% einer Oberflachenrissprifung an der Auf3en- und soweit méglich der Innenoberflache ge-
maf DIN EN 10246-12, Tabelle 1, Klasse M1 zu prufen.

2.11 Harteprifung:
An einem Robhr je Priifeinheit bei Da = 300 mm und t = 30 mm ist eine Harteprifung durchzuflihren. Aufzeichnung
von 3 Messwerten an einem Ende an der Rohrauf3enoberflache. Minimal zulassiger Wert: 140 HV10, maximal zu-
lassiger Wert 190 HV10.

2.12 Mafkontrolle und Ist-MaRermittlung der Wanddicken: Option 15
Bei Rohren mit einer Auslegungstemperatur T > 480°C ist eine IstmalRermittlung der Wanddicken vorzunehmen.
Messpunkte auf 4 Uber den Umfang verteilten Langsbahnen im Langsabstand 1000 mm. Anfang und Ende der
Rohre sind grundsatzlich zu erfassen. Zuséatzlich sind Auendurchmesser und Umfang aufzunehmen. Aufzeich-
nung der Messergebnisse (Beispiele fur Istmalkontrolle siehe VGB-R 508L).

2.13 Oberflachenbeschaffenheit:
Die Rohre missen zunder-, fett- und 6l frei sein. Die Riefentiefe wird auf 0,5 mm beschrankt.

3. Kennzeichnung Option 17

3.1 Bei jedem Rohr ist dauerhaft, zumindest an einem Rohrende, eine Hartstempelung aufzubringen. Die Kennzeich-

nung muss folgende Mindestangaben enthalten: Name oder Kennzeichnung des Rohrherstellers; Rohrnummer;
Nummer dieser europaische Norm und Kurzname; Schmelzennummer oder entsprechende Code-Nummer; Kenn-
zeichen des Abnahmebeauftragten; ldentifizierungsnummer, die eine Zuordnung des Erzeugnisses oder der Lie-
fereinheit zu der entsprechenden Bescheinigung gestattet. Die Stempelungen sind mit unverwischbarer, hitzebe-
standiger weil3er Farbe zu umranden.
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4. Endabnahme

4.1 Auf dem Abnahmeprifzeugnis 3.1 ist die Erflllung dieser Materialspezifikation zu bestatigen.

5. Dokumentationskontrolle

51 Die Prifungen sind mit einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 auszustellen. Im Abnahmeprifzeug-
nis sind folgende 3.1 Prufungen einzeln aufzulisten: Lieferzustand/ Warmebehandlung; Zugversuch bei RT; Har-
teprufung; Warmzugversuch bei Betriebstemperatur; Kerbschlagbiegeversuch; Oberflachenbeschaffenheit; Ring-
versuch; Dichtheitsprifung; Mal3kontrolle; Kennzeichnung; Endabnahme; Dokumentationskontrolle

5.2 Das Prifzeugnis 3.1 ist 2-fach in deutscher und englischer Sprache kopierfahig an AG zu schicken.

5.3 Alle Lieferdokumente sind mit folgenden Angaben zu versehen:
Kennwort, Bestell-Nr. und Pos., Abmessung, Werkstoff, Menge, Material-ldent-Nr.

6. Lagerung und Verpackung

6.1 Gemal Bestellung

7. Durchfihrung von Prifungen und Inspektionen

7.1 Durchfuhrung der Prifungen und Inspektionen hat durch den Werksachverstandigen bzw. einen durch ihn Beauf-
tragten zu erfolgen.

7.2 AG, ZUS, Benannte Stelle sind berechtigt an Priifungen des Halbzeugherstellers teilzunehmen.
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2 Nahtlose Rohre: 16Mo03, 13CrMo4-5, 10CrM09-10, 15NiCuMoNb5-6-4

Die beigeschlossene Materialspezifikation gilt fir Nahtlose Rohre nach DGRL 2014/68/EU

Mitgeltende Normen, Richtlinien: DIN EN 12952, VGB S-109, VdTUV Werkstoffblatt 377/2

Pruf- und Lieferbedingungen nach DIN EN 10216-2, Prufkategorie 1l

Schritte Spezifikation Nachweis

1. Allgemeine Vorgaben

1.1 Alle angewendeten Regelwerke und Normen, sowie diese Materialspezifikation sind im Abnahmeprifzeugnis mit
Ausgabedatum bzw. Revisionsindex aufzufihren.

1.2 Grundsatzlich sind die neuesten Ausgaben der Regelwerke und Normen anzuwenden.

1.3 Voraussetzung fur Hersteller und Handler: QM-System gemaf DIN EN 764-5, Punkt 4 bzw. 6, Nachweise sind vor-
zulegen. Verweis auf Zertifikat im Zeugnis. Vor Herstellungsbeginn findet ein Startgesprach beim Hersteller unter
der Teilnahme von AG, ZUS, zustandiger Benannte Stelle und értlicher Benannte Stelle statt.

1.4 Alle Rohre sind entsprechend den verbindlichen Prifungen nach Prifkategorie I, DIN EN 10216 — 2, Tabelle 13
zu prifen. Erganzende Anforderungen (Optionen) sind nachfolgend explizit aufgefuhrt.

15 Rohre mit Di 2 200 mm sind nach dem Innendurchmesser Di und Wanddicke t zu liefern.

2. Ergénzende Priafungen und Anforderungen fur 16Mo3 zur DIN EN 10216-2 Prufkategorie Il

2.1 Erschmelzungsart und Herstellverfahren:

Die Erschmelzungsart sowie das Herstellverfahren sind im Abnahmeprifzeugnis anzugeben.

2.2 Chemische Zusammensetzung: Option 3
An einem Rohr je Schmelze ist eine Stiickanalyse durchzufiihren. Anforderungen gemaf3 DIN EN 10216-2, Tabelle
2 und 3.

2.3 Lieferzustand:

Die ordnungsgemafe Durchfiihrung der Warmebehandlung ist in der Prifbescheinigung anzugeben.

2.4 Warmzugversuch: Option 6
Je Schmelze und Warmbehandlungslos ist ein Zugversuch bei 500°C in Ubereinstimmung mit DIN EN 10002-5
durchzufiihren. Probenentnahme quer.

2.5 Kerbschlagbiegeversuch: Option 4
Fur Rohre mit t > 20 mm ist je Probenrohr an drei ISO-V-Proben ein Kerbschlagbiegeversuch in Ubereinstimmung
mit DIN EN 10045-1 bei Raumtemperatur durchzufihren. Abweichend von DIN EN 10216-2 ist ein Anforderungs-
wert von 34 J in Querrichtung und 48 J in Langsrichtung zu erreichen. Probenentnahme quer.

2.6 Ringversuch:

Je Proberohr ist an einem Ende ein Ringversuch gemaR DIN EN 10216-2, Tabelle 13 durchzufuhren.
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2.7 Langsfehlerprifung: Option 16
Alle Rohre sind einer UT-Prifung auf Langsfehler nach DIN EN 10246-7: Zulassigkeitsklasse U2, Unterklasse C
bzw. unter Anwendung der Tabelle B1 des Anhang B (normativ) bei den betreffenden Abmessungen zu unterzie-
hen. Rohrenden, die nicht automatisch geprift werden kdnnen, sind abzutrennen oder entsprechend Anhang C
der DIN EN 10246-7 Zulassigkeitsklasse U2, Unterklasse C zu prifen.

2.8 Querfehlerprifung: Option 8
Alle Rohre sind zu 100% einer UT-Prufung auf Querfehler nach DIN EN 10246-6: Zulassigkeitsklasse U2, Unter-
klasse C zu unterziehen.

2.9 Dopplungsprifung: Option 9
Rohre mit Da = 300 mm sind zu 100% einer UT-Priifung auf Dopplungen nach DIN EN 10246-14: Zulassigkeits-
klasse U2 zu unterziehen.

2.10 Oberflachenrissprifung
Alle Rohre sind zu 100% einer Oberflachenrisspriifung an der AuRen- und soweit moglich der Innenoberflache ge-
mafl DIN EN 10246-12, Tabelle 1, Klasse M1 zu prufen.

2.11 Harteprifung:
An einem Robhr je Prifeinheit bei Da = 300 mm und t = 30 mm ist eine Harteprifung durchzuflihren. Aufzeichnung
von 3 Messwerten an einem Ende an der RohrauR3enoberflache. Minimal zuldssiger Wert: 140 HV10, maximal zu-
l&ssiger Wert 190 HV10.

2.12 Mafkontrolle und Ist-MaRermittlung der Wanddicken: Option 15
Bei Rohren mit einer Auslegungstemperatur T > 480°C ist eine IstmaRermittlung der Wanddicken vorzunehmen.
Messpunkte auf 4 Gber den Umfang verteilten Langsbahnen im Langsabstand 1000 mm. Anfang und Ende der
Rohre sind grundsétzlich zu erfassen. Zusétzlich sind Au3endurchmesser und Umfang aufzunehmen. Aufzeich-
nung der Messergebnisse (Beispiele fir Istmal3kontrolle siehe VGB-R 508L).

2.13 Oberflachenbeschaffenheit:
Die Rohre missen zunder-, fett- und 6lfrei sein. Die Riefentiefe wird auf 0,5 mm beschranki.

3. Ergénzende Prifungen und Anforderungen fur 13CrMo4-5 zur DIN EN 10216-2 Priufkategorie Il

3.1 Erschmelzungsart und Herstellverfahren:
Die Erschmelzungsart sowie das Herstellverfahren sind im Abnahmeprifzeugnis anzugeben.

3.2 Chemische Zusammensetzung: Option 3
An einem Rohr je Schmelze ist eine Stlickanalyse durchzufihren. Anforderungen gemaf DIN EN 10216-2, Tabelle
2 und 3.

3.3 Lieferzustand (vergutet):

Die Durchfiihrung der Warmebehandlung ist in der Priifbescheinigung hinsichtlich der Art und unter Angabe von
Austenitisierungstemperatur, Haltezeit,
Abkihimedium und Art sowie Anlasstemperatur, Haltezeit, Abkihlzeit, Abkihimedium und Art anzugeben.
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Datum:
02.09.2024

3.4

Warmzugversuch: Option 6 i
Je Schmelze und Warmbehandlungslos ist ein Zugversuch bei 500°C in Ubereinstimmung mit DIN EN 10002-5
durchzufiihren. Probenentnahme quer.

3.5

Kerbschlagbiegeversuch: Option 4

Fur Rohre mit t > 16 mm ist je Probenrohr an drei ISO-V-Proben ein Kerbschlagbiegeversuch in Ubereinstimmung
mit DIN EN 10045-1 bei Raumtemperatur durchzufihren. Abweichend von DIN EN 10216-2 ist ein Anforderungs-
wert von 34 J in Querrichtung und 48 J in Langsrichtung zu erreichen. Probenentnahme quer

3.6

Ringversuch:
Je Proberohr ist an einem Ende ein Ringversuch gemal DIN EN 10216-2, Tabelle 13 durchzufiihren.

3.7

Langsfehlerprifung: Option 16

Alle Rohre sind einer UT-Prifung auf Langsfehler nach DIN EN 10246-7: Zulassigkeitsklasse U2, Unterklasse C
bzw. unter Anwendung der Tabelle B1 des Anhang B (normativ) bei den betreffenden Abmessungen zu unterzie-
hen. Rohrenden, die nicht automatisch geprift werden kdénnen, sind abzutrennen oder entsprechend Anhang C
der DIN EN 10246-7 Zulassigkeitsklasse U2, Unterklasse C zu prifen.

3.8

Querfehlerprifung: Option 8
Alle Rohre sind zu 100% einer UT-Priufung auf Querfehler nach DIN EN 10246-6: Zulassigkeitsklasse U2, Unter-
klasse C zu unterziehen.

3.9

Dopplungsprifung: Option 9
Rohre mit Da = 300 mm sind zu 100% einer UT-Priifung auf Dopplungen nach DIN EN 10246-14: Zulassigkeits-
klasse U2 zu unterziehen.

3.10

Harteprifung:
An einem Robhr je Prifeinheit ist eine Harteprufung durchzufuhren. Aufzeichnung von 3 Messwerten an einem
Ende an der Rohrauf3enoberflache. Minimal zuldssiger Wert: 135 HV10, maximal zuldssiger Wert 185 HV10.

3.11

Mafkontrolle und Ist-MaRermittlung der Wanddicken: Option 15

Bei Rohren mit einer Auslegungstemperatur T > 480°C ist eine Istmal3ermittlung der Wanddicken vorzunehmen.
Messpunkte auf 4 Gber den Umfang verteilten Langsbahnen im Langsabstand 1000 mm. Anfang und Ende der
Rohre sind grundsatzlich zu erfassen. Zuséatzlich sind Auendurchmesser und Umfang aufzunehmen. Aufzeich-
nung der Messergebnisse (Beispiele fur Istmal3kontrolle siehe VGB-R 508L).

3.12

Oberflachenbeschaffenheit:
Die Rohre missen zunder-, fett- und olfrei sein. Die Riefentiefe wird auf 0,5 mm beschrankt.

Erganzende Prufungen und Anforderungen fir 10CrMo09-10 zur DIN EN 10216-2 Prufkategorie Il

Erschmelzungsart und Herstellverfahren:
Die Erschmelzungsart sowie das Herstellverfahren sind im Abnahmeprifzeugnis anzugeben.
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4.2 Chemische Zusammensetzung: Option 3
An einem Rohr je Schmelze ist eine Stiickanalyse durchzufiihren. Anforderungen gemaf DIN EN 10216-2, Tabelle
2 und 3.

4.3 Lieferzustand (vergutet)
Die Durchfiihrung der Warmebehandlung ist in der Priifbescheinigung hinsichtlich der Art und unter Angabe von
Austenitisierungstemperatur, Haltezeit, Abkihlmedium und Art sowie Anlasstemperatur, Haltezeit, Abkihlzeit, Ab-
kihlmedium und Art anzugeben. Die Anlasstemperatur soll min. 730°C betragen.

4.4 Warmzugversuch: Option 6
Je Schmelze und Warmbehandlungslos ist ein Zugversuch bei 500°C in Ubereinstimmung mit DIN EN 10002-5
durchzufiihren. Probenentnahme quer.

4.5 Kerbschlagbiegeversuch: Option 4
Fur Rohre mit t > 16 mm ist je Probenrohr an drei ISO-V-Proben ein Kerbschlagbiegeversuch in Ubereinstimmung
mit DIN EN 10045-1 bei Raumtemperatur durchzufihren. Abweichend von DIN EN 10216-2 ist ein Anforderungs-
wert von 34 J in Querrichtung und 48 J in Langsrichtung zu erreichen. Probenentnahme quer

4.6 Ringversuch:
Je Proberohr ist an einem Ende ein Ringversuch gemal3 DIN EN 10216-2, Tabelle 13 durchzufiihren.

4.7 Langsfehlerprifung: Option 16
Alle Rohre sind einer UT-Prifung auf Langsfehler nach DIN EN 10246-7: Zulassigkeitsklasse U2, Unterklasse C
bzw. unter Anwendung der Tabelle B1 des Anhang B (normativ) bei den betreffenden Abmessungen zu unterzie-
hen. Rohrenden, die nicht automatisch geprift werden kdnnen, sind abzutrennen oder entsprechend Anhang C
der DIN EN 10246-7 Zulassigkeitsklasse U2, Unterklasse C zu prifen.

4.8 Querfehlerprufung: Option 8
Alle Rohre sind zu 100% einer UT-Priifung auf Querfehler nach DIN EN 10246-6: Zulassigkeitsklasse U2, Unter-
klasse C zu unterziehen.

4.9 Dopplungsprifung: Option 9
Rohre mit Da = 300 mm sind zu 100% einer UT-Priifung auf Dopplungen nach DIN EN 10246-14: Zulassigkeits-
klasse U2 zu unterziehen.

4.10 Harteprifung:
An einem Robhr je Prifeinheit ist eine Harteprufung durchzufihren. Aufzeichnung von 3 Messwerten an einem
Ende an der Rohrauf3enoberflache. Minimal zuldssiger Wert: 140 HV10, maximal zuldssiger Wert 190 HV10.

411 Mafkontrolle und Ist-MalRRermittlung der Wanddicken: Option 15

Bei Rohren mit einer Auslegungstemperatur T > 480°C ist eine Istmal3ermittlung der Wanddicken vorzunehmen.
Messpunkte auf 4 Gber den Umfang verteilten Langsbahnen im Langsabstand 1000 mm. Anfang und Ende der
Rohre sind grundsatzlich zu erfassen. Zusétzlich sind AuRendurchmesser und Umfang aufzunehmen. Aufzeich-
nung der Messergebnisse (Beispiele fir Istmalikontrolle siehe VGB-R 508L).

Seite 9 von 12




' '(M GKM WPA2
Teil C Spezifikationen

Grosskraftwerk Mannheim i ifi i
Aktiengesellschaft C8.6 Materialspezifikation RLtg

Datum:
02.09.2024

4.12

Oberflachenbeschaffenheit:
Die Rohre miissen zunder-, fett- und 6l frei sein. Die Riefentiefe wird auf 0,5 mm beschrankt.

5.

Ergénzende Prifungen und Anforderungen fur 15NiCuMoNb5-6-4 zur DIN EN 10216-2 Prifkategorie Il

5.1

Erschmelzungsart und Herstellverfahren:
Die Erschmelzungsart E, Y sowie das Herstellverfahren sind im Abnahmeprifzeugnis anzugeben.

5.2

Chemische Zusammensetzung:

Je Schmelze ist eine Schmelzanalyse durchzuftuhren. Anforderungen gemafn DIN EN 10216-2, Tabelle 2 und 3.
Alle zitierten Elemente sowie Vanadium sind in der Schmelzanalyse zu bestimmen und anzugeben.
Analyseneinschrankung P < 0,02%, S < 0,016%, N < 0,02% und 0,10% < C <0,17%, V < 0,02%, Nb < 0,03%,
Cu/Ni-Verhaltnis = 0,55 + 0,05

Option 3: An einem Rohr je Schmelze ist eine Stiickanalyse durchzufuihren.

Zulassige Abweichungen gegeniiber der Schmelzanalyse: Ni £ 0,05%. Der Gehalt an B ist anzugeben.

5.3

Lieferzustand (vergutet)

Die Durchfiihrung der Warmebehandlung ist in der Priifbescheinigung hinsichtlich der Art und unter Angabe von
Austenitisierungstemperatur, Haltezeit, Abkihimedium und Art sowie Anlasstemperatur, Haltezeit, Abkihlzeit, Ab-
kihlmedium und Art anzugeben. Die Anlasstemperatur ist auf min. 610°C einzustellen.

5.4

Prifeinheit und Probenentnahme flr Zugversuch bei RT, Kerbschlagbiegeversuch und Mikroschliff:

Je Schmelze, Abmessung und Warmebehandlungslos an mindestens 2 Stiick, Probenentnahme am Anfang oder
Ende des Rohres. Falls der Warmebehandlungsofen mehrschichtig beladen wird, sind die Proben um 180° in Um-
fangsrichtung versetzt zu entnehmen. Bei Stlickzahlen kleiner 10 gentgt die Prifung eines Stiickes. Probenent-
nahme quer (soweit méglich).

5.5

Warmzugversuch: Option 6 )
Je Schmelze und Warmbehandlungslos ist ein Zugversuch bei 450°C in Ubereinstimmung mit DIN EN 10002-5
durchzufiihren. Probenentnahmeort ist an einem Ende des Rohres. Probenentnahme quer, soweit méglich.

5.6

Kerbschlagbiegeversuch: Option 4

Je Proberohr ist an drei ISO-V-Proben ein Kerbschlagbiegeversuch in Ubereinstimmung mit DIN EN 10045-1 bei
Raumtemperatur durchzufihren. Abweichend von DIN EN 10216-2 ist ein Anforderungswert von 35 J in Querrich-
tung und 51 J in L&ngsrichtung zu erreichen. Probenentnahme quer.

5.7

Ringversuch:
Je Proberohr ist an einem Ende ein Ringversuch gemanR DIN EN 10216-2, Tabelle 13 durchzufihren. Fir den
Ringfaltversuch ist c = 0,05 zu setzen.

5.8

Mikroschliff:
Je Proberohr ist ein Mikroschliff in 200- und 500-facher VergroRerung zu dokumentieren. (Farbdruck/ fotografische
Originalbelegung).
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5.9 Langsfehlerprifung: Option 16
Alle Rohre sind einer UT-Prifung auf Langsfehler nach DIN EN 10246-7: Zulassigkeitsklasse U2, Unterklasse C
bzw. unter Anwendung der Tabelle B1 des Anhang B (normativ) bei den betreffenden Abmessungen zu unterzie-
hen. Rohrenden, die nicht automatisch geprift werden kénnen, sind abzutrennen oder entsprechend Anhang C
der DIN EN 10246-7 Zulassigkeitsklasse U2, Unterklasse C zu prifen.

5.10 Querfehlerprifung: Option 8
Alle Rohre sind zu 100% einer UT-Prufung auf Querfehler nach DIN EN 10246-6: Zulassigkeitsklasse U2, Unter-
klasse C zu unterziehen.

5.11 Dopplungsprifung: Option 9
Rohre mit Da = 300 mm sind zu 100% einer UT-Priifung auf Dopplungen nach DIN EN 10246-14: Zulassigkeits-
klasse U2 zu unterziehen.

5.12 Oberflachenrissprifung:
Alle Rohre sind zu 100% einer Oberflachenrisspriifung an der AuRen- und soweit moglich der Innenoberflache ge-
malf DIN EN 10246-12, Tabelle 1, Klasse M1 zu prifen. Kriterien flr 16 <t < 50 mm gelten auch fir t > 50 mm.

5.13 Harteprifung:
An jedem Mikroschliff ist eine Harteprifung durchzufiihren. Aufzeichnung von 3 Messwerten. Minimal zulassiger
Wert: 190 HV10, maximal zulassiger Wert 240 HV10.

5.14 Mafkontrolle und Ist-MaRermittlung der Wanddicken: Option 15
Bei Rohren mit einer Auslegungstemperatur T > 400°C ist eine Istmal3ermittlung der Wanddicken vorzunehmen.
Messpunkte auf 4 Gber den Umfang verteilten Langsbahnen im Langsabstand 1000 mm. Anfang und Ende der
Rohre sind grundsétzlich zu erfassen. Zuséatzlich sind Auf3endurchmesser und Umfang aufzunehmen. Aufzeich-
nung der Messergebnisse (Beispiele fur Istmalkontrolle siehe VGB-R 508L).

5.15 Oberflachenbeschaffenheit:
Die Rohre missen zunder-, fett- und 6lfrei sein. Die Riefentiefe wird auf 0,5 mm beschréankt.

6. Ergénzende Priafungen und Anforderungen fur die oben genannten Rohre bis Da <133 mm

6.1 Malfkontrolle:
Alle Rohre mit einem s/D-Verhaltnis < 0,18 mm missen dem Auge nach einer Kreisform aufweisen.

7. Kennzeichnung Option 17

7.1 Bei jedem Rohr ist dauerhaft, zumindest an einem Rohrende, eine Hartstempelung aufzubringen. Die Kennzeich-
nung muss folgende Mindestangaben enthalten: Name oder Kennzeichnung des Rohrherstellers; Rohrnummer;
Nummer dieser europdische Norm und Kurzname; Schmelzennummer oder entsprechende Code-Nummer; Kenn-
zeichen des Abnahmebeauftragten; Identifizierungsnummer, die eine Zuordnung des Erzeugnisses oder der Lie-
fereinheit zu der entsprechenden Bescheinigung gestattet. Die Stempelungen sind mit unverwischbarer, hitzebe-
standiger weil3er Farbe zu umranden.

8. Endabnahme
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8.1 Auf dem Abnahmeprifzeugnis 3.2 ist die Erflllung dieser Materialspezifikation zu bestatigen.

9. Dokumentationskontrolle

9.1 Die Prifungen sind mit einem Abnahmeprifzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204 von der fir den Auftrag zustéandigen
Benannten Stelle auszustellen. Im Abnahmeprifzeugnis 3.2 sind folgende 3.1/ 3.2 Prifungen einzeln aufzulisten:
Lieferzustand/ Warmebehandlung; Mikroschliff; Zugversuch bei RT; Harteprtfung; Warmzugversuch; Kerbschlag-
biegeversuch; Oberflachenbeschaffenheit; Ringversuch; Dichtheitsprufung; MaRkontrolle; Kennzeichnung; Endab-
nahme; Dokumentationskontrolle

9.2 Die Priifbescheinigung 3.2 und das Priifzeugnis 3.1 ist 2-fach in deutscher und englischer Sprache kopierfahig an
AG zu schicken.

9.3 Alle Lieferdokumente sind mit folgenden Angaben zu versehen:
Kennwort, Bestell-Nr. und Pos., Abmessung, Werkstoff, Menge, Material-ldent-Nr.

10. Lagerung und Verpackung

10.1 Gemal? Bestellung

11. Durchfihrung von Prifungen und Inspektionen

11.1 Durchfuihrung der Prifungen und Inspektionen hat durch den Werksachverstandigen bzw. einen durch ihn Beauf-
tragten zu erfolgen.

11.2 AG, ZUS, Benannte Stelle sind berechtigt an Priifungen des Halbzeugherstellers teilzunehmen.
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